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(G) Support de position nement d'un manchon retractable. 

@ Le support de positionnement d'un manchon 
retractable est constitue par un corps tubulaire 
rigide de maintien du support en expansion. 
II est caracterise en ce que le corps tubulaire 
comporte une serie de bagues annulaires paral- 
lels, chacune pourvue d'une part de zones de 
rupture (31 a 34) et d 'autre part d'attaches de 
liaison (41 a 44) de cette bague a celle adja- 
cente, les attaches etant de part et d'autre de 
chaque zone de rupture. 

Application : mise en place du manchon sur 
un element rigide, tel qu'une jonction ou une 
terminaison de cables. 
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La presente invention porte sur un support de po- 
sitionnementd'un manchon retractable, portantet re- 
tenant le manchon prealablement expanse, pour la 
mise en place de ce manchon sur un element rigide. 

Le manchon expanse se retracte sur I'element ri- 
gide, au fur et a mesure de sa mise en place sur ce 
dernier. II assure alors une protection efficace de 
I'element. Cet element rigide est en particulier une 
jonction de cables moyenne, haute ou tres haute ten- 
sion, ou une terminaison de cable d'energie, ou tout 
autre element a proteger par un tel manchon. 

Le manchon est elastique et est retenu expanse 
sur ou dans le support prevu resistant radialement. 
Son positionnement sur I'element est assure en enf i- 
lant sur I'element le support et le manchon expanse 
et en degageant ensuite le support relativement au 
manchon et a I'element. 

Le document US-A-3515798 decrit un tel sup- 
port, le manchon retractable etant retenu en expan- 
sion sur sa peripherie. Pour le degagement du sup- 
port du dessous du manchon expanse et le position- 
nement et la retraction resultants du manchon sur 
I'element, ce support est constitue par un corps tubu- 
laire rainure helicoidalement, def inissant une suite de 
spires helicoTdales, jointives et solidaires les unes des 
autres parleurs bords, le long de la rainure helicoida- 
le continue de resistance reduite, dite ligne helicoida- 
le de rupture. Les spires sont successivement deso- 
lidarisees les unes des autres et defaites et degagees 
du dessous du manchon, en tirant, par une extremite 
dite arriere du support, sur la spire terminale de I'ex- 
tremite avant du support et sur les spires suivantes. 
A cet effet cette spire terminale avant se prolonge 
dans le support et le long de celui-ci, en definissant 
un bras de traction accessible sur I'extremite arriere 
du support, de maniere a permettre la retraction du 
manchon sur I'element au fur et a mesure que les spi- 
res sous-jacentes avant sont defaites et degagees du 
dessous du manchon. 

L'operation de positionnement du manchon sur 
I'element est longue et fastidieuse. En effet, elle ne- 
cessite que la longueur des spires defaites soit tour- 
nee au fur et a mesure de son degagement autour de 
I'extremite arriere du support, pourderouler les spires 
successivement desolidarisees les unes des autres. 
Elle impose de disposer d'un espace libre important 
au dela de I'extremite arriere du support, pour le de- 
roulement et le degagement des spires. Elle peut en 
outre entraTner un blocage des spires autour de I'ele- 
ment et leur rupture resultante. 

Le document WO-A-93 22816 decrit un support 
tubulaire qui est constitue a partir d'une feuille flexi- 
ble et fendue partiellement pour def inir un serpentin. 
Cette feuille est pliee en tube, le serpentin formant 
alors des spires annulaires sur le tube. Le tube est 
ferme en long par un systeme d'agrafage a serie de 
pattes et d'encoches d'agrafage prevues sur les 
bords de fermeture de la feuille pliee. Les spires se 



defont par deroulement alternativement dans un sens 
et I'autre, tandis que le tube s'ouvre au fur et a me- 
sure le long de la ligne de fermeture. 

Ce support necessite egalement un espace libre 

5 important au-dela de son extremite arriere, pour le 
degagement des spires deroulees et peut egalement 
entraTner un blocage de I'une des spires autour de 
I'element, au cours de son deroulement. 

La presente invention a pour but de realiser un 

10 support de positionnement de manchon retractable, 
de mise en oeuvre aisee et rapide, qui evite les incon- 
venients precites. 

Elle a pour objet un support de positionnement 
d'un manchon retractable, constitue parun corps tu- 

15 bulaire rigide de maintien en expansion du manchon 
pour le positionnement ulterieur et la retraction dudit 
manchon sur un element, comportant une serie de ba- 
gues annulaires, paralleles les unes aux autres sur la 
longueur dudit corps et pourvues chacune d'une part 

20 d'une zone de rupture et d'autre part d'une attache 
resistante de liaison a chaque bague adjacente, pour 
defaire les bagues successives par deroulement al- 
terne dans un sens et I'autre lors d'une traction sur 
I'une des bagues terminales de la serie, caracterise 

25 en ce que lesdites bagues comportent chacune plu- 
sieurs zones de rupture, divisant chaque bague en 
secteurs annulaires de longueur sensiblement identi- 
que, ainsi que plusieurs attaches de liaison, les dif- 
ferentes zones de rupture des bagues de la serie 

30 etant sensiblement alignees sur autant de differentes 
lignes generatrices et ces lignes generatrices delimi- 
tant entre elles le long dudit corps autant de differents 
jeux de secteurs annulaires, et en ce lesdites atta- 
ches de liaison sont associees deux a deux en etant 

35 separees I'une de I'autre par I'une des zones de rup- 
ture et relient les secteurs annulaires adjacents les 
uns aux autres le long dudit corps. 

Ce support presente avantageusement en outre 
au moins I'une des caracteristiques additionnelles 

40 suivantes: 

- lesdites bagues successives sont separees les 
unes des autres par des jeux d'empreintes, les- 
dites empreintes etant discontinues sur la pe- 
ripherie dudit corps, s'etendant sensiblement 

45 chacune entre I'une desdites lignes generatri- 

ces a une suivante sur led it corps et ayant cha- 
cune une premiere extremite situee en regard 
de I'une des deux lignes generatrices concer- 
nees, en etant separee de cette ligne genera- 

50 trice par I'une des attaches de liaison, et une 

deuxieme extremite situee sur I'autre des deux 
lignes generatrices concernees. 

- lesdites empreintes et lesdits secteurs annulai- 
res sont inclines relativement au plan transver- 

55 sal du corps, les coupant individuellement, Tan- 

gle d'inclinaison etant alternativement dans un 
sens et dans le sens oppose sur deux secteurs 
annulaires successifs de la meme bague. 
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- Tangle d'inclinaison est de I'ordre d'une vingtai- 
ne de degres. 

Les caracteristiques et avantages de la presente 
invention ressortiront de la description faite ci-apres 
d'exemples de realisation illustres dans les dessins 
ci-annexes. Dans ces dessins: 

- La figure 1 est une vue en elevation partielle- 
ment coupee d'un support de positionnement 
d'un manchon retractable, du type de celui de 
la presente invention, 

- La figure 2 est une vue en elevation d'une va- 
riante de realisation du support de la figure 1, 

- La figure 3 est une vue developpee en plan 
d'un mode prefere de realisation du support se- 
lon I'invention, 

- La figure 4 illustre schematiquement le support 
de la figure 3 rendu tubulaire, 

- La figure 5 est une vue partielle montrant a 
echelle agrandie une variante de realisation du 
support de la figure 3, pour une variante d'as- 
semblage donnee par rapport a la figure 4. 

La figure 1 montre un support rigide et de forme 
tubulaire, retenant en expansion un manchon elasti- 
que 1, pourle positionnement ulterieuretde la retrac- 
tion simultanee de ce manchon sur un element cylin- 
drique, non represente. Ce manchon expanse est 
montre retenu sur le support. II peut en variante de 
maniere connue etre retenu contre la surface inte- 
rieure du support, en particulier parun materiau adhe- 
sif pelable, de preference semi-conducteur. Le posi- 
tionnement du manchon sur I'element se fait en enf i- 
lant sur cet element le support retenant le manchon 
expanse, et en degageant le support du dessous ou 
du dessus du manchon expanse. 

Le support tubulaire rigide illustre dans cette fi- 
gure 1 est constitue par une serie de bagues annulai- 
res 2, qui sontfermees mais presentent chacune une 
zone 3 de resistance reduite, dite zone de rupture, 
pour I'ouverture de chaque bague, et qui sont reliees 
chacune a la bague suivante par une attache resis- 
tante 4. Les bagues sont montrees formees par un 
jonc qui est de section circulaire mais peut etre de 
section differente a condition qu'elle soit sans arete 
agressive saillante sur I'interieur ou sur I'exterieur du 
support tubulaire. 

Les zones de rupture 3 des differentes bagues 
sont centrees sur une meme ligne generatrice 5 du 
support. Les attaches de liaison 4, des bagues les 
unes aux autres, s'etendent de maniere globale alter- 
nativement d'un cote et de I'autre de cette ligne ge- 
neratrice, les deux attaches de liaison entre I'une des 
bagues et les deux bagues de part et d'autre de celle 
consideree etant separees par la zone de rupture sur 
la bague consideree. 

Ces attaches 4 sont arquees, alternativement de 
maniere inversee. Elles s'intercalent legerement les 
unes entre les autres, en presentant des points de 
tangence entre elles sur la ligne generatrice 5. Elles 



sont solidarisees les unes aux autres en leurs points 
de tangence en def inissant les zones de rupture des 
differentes bagues, chaque zone de rupture etant ici 
en biais sur la ligne generatrice 5. 

5 L'une des deux bagues terminales du support, 

dite bague avant, presente un bras de traction 6, 
pourvu d'un anneau terminal 6A. Ce bras part sensi- 
blement du point de rupture de cette bague avant, 
s'etend interieurement sur la longueur du support et 

10 est saillant sur I'extremite arriere du support En tirant 
sur ce bras depuis I'extremite arriere du support, ainsi 
que symbolise par la f leche F, on provoque I'ouvertu- 
re de la bague avant et on la def a it. Cette bague avant 
vient alors former une simple spire en helice sur I'ele- 

15 ment. En continuant a tirer selon la f leche F, de ma- 
niere analogue on provoque I'ouverture de la bague 
suivante et on la defait. Cette bague suivante en se 
defaisant deroule en meme temps la spire formee, par 
la bague avant precedemment defaite sur I'element. 

20 La traction prolongee selon cette f leche F provo- 

que alternativement de maniere repetitive la forma- 
tion d'une spire unique sur I'element et I'elimination 
immediate de cette spire, au fur et a mesure que les 
bagues successives sont defaites. 

25 Dans la variante de realisation illustree dans la fi- 

gure 2, les references numeriques designent les me- 
rries elements que dans la figure 1 et sont accompa- 
gnees du signe "prime" supplemental. Les differen- 
ces que presentent ce support par rapport a celui de 

30 la figure 1 sont simplement precisees ci-apres. 

Les bagues 2' sont formees par un jonc de sec- 
tion rectangulaire ou carree. Leurs attaches de liai- 
son 4' sont sensiblement lineaires. Chacune d'elles 
vient en butee contre les deux attaches adjacentes si- 

35 tuees de part et d'autre de celle consideree, le long 
de la ligne generatrice 5'. Ces attaches sont solidari- 
sees en leurs points de contact le long de cette ligne 
generatrice en def inissant entre elles les zones de 
rupture 3' sur les differentes bagues 2'. Les zones de 

40 rupture 3' sont alignees sur la ligne generatrice 5'. 

Le support selon ces figures 1 et 2 est obtenue a 
partir d'un jonc metallique, plie en continu en zigzag 
pour def inir un support plan initial, ajoure et de forme 
rectangulaire. Le support plan initial est ensuite roule 

45 en forme de tube et alors soude aux points de tangen- 
ce ou de contact des bords de phage du jonc. 

En variante, le support plan initial ou le support 
tubulaire est en plastique et est realise par moulage. 
Le support plan initial est roule en forme de tube et 

so les points de contact ou de tangence sont soudes aux 
rayons ultraviolets ou a chaud. 

Dans une autre variante, le support plan initial 
metallique ou en plastique est decoupe dans une pla- 
que pleine, en particulier pour la realisation du sup- 

55 port de la figure 2. 

La figure 3 montre un mode prefere de realisation 
du support selon I'invention. Le support tubulaire est 
represente developpe en plan ou est constitue par un 
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support plan initial ou plaque 10. Ce support est en 
plastique et est realise par moulage. Le support plan 
initial est roule en forme de tube et ainsi maintenu en 
particulier par I'un des modes d'assemblage decrit en 
regard des figures 4 et 5. 

La plaque 10 comporte des jeux d'empreintes 11 , 
12, 13 et 14 sur Tune de ses faces. Ces jeux d'em- 
preintes s'etendent cote a cote, chacun sur la lon- 
gueur de la plaque et parallelement a deux bords li- 
neaires opposes 15 de la plaque, dits bords longitu- 
dinaux de cette plaque. 

Les empreintes sont paralleles les unes aux au- 
tres dans un meme jeu. De preference en outre, 
comme il lustre, elles sont inclinees en biais relative- 
ment a la direction def inie par les bords longitudinaux 
15 ou la direction perpendiculaire a ces bords longi- 
tudinaux et sont symetriques dans deux jeux adja- 
cents. Leur inclinaison est de I'ordre de 20°, par rap- 
port a cette direction perpendiculaire, dans un sens 
ou I'autre, selon I'un ou I'autre des deux jeux cote a 
cote consideres. Les deux bords lateraux de la pla- 
que, designes globalement sous la reference 1 6, sont 
divises en troncons successifs inclines parallelement 
aux empreintes des jeux successifs. 

Cette plaque presente dans ce mode de realisa- 
tion quatre jeux d'empreintes 11 a 14. Ce nombre 
peut etre different, restant cependant relativement 
faible. En pratique il est au plus egal a huit et est pair 
quand les empreintes sont inclinees symetriquement 
d'un jeu a I'autre; il peut etre pairou impair quand les 
empreintes sont transversales aux bords 15. 

Ces empreintes 11 a 14 ont I'une de leurs extre- 
mites 11 A a 14A, de forme arrondie, qui est non de- 
bouchante sur I'un ou I'autre des bords longitudinaux 
du jeu correspondant, et leur autre extremite 11 B a 
14B legerement evasee, qui debouche sur I'un ou 
I'autre des bords longitudinaux du jeu correspondant. 
Les premieres extremites 11 Aa 14Aetlesdeuxiemes 
extremites 11 B a 14B des empreintes 11 a 14 sontal- 
ternees en regard ou sur un meme bord longitudinal 
delimitant le jeu correspondant. Les empreintes de 
deux jeux cote a cote ont leurs deuxiemes extremites 
11 B a 14B qui communiquent directement entre elles 
sur le bord longitudinal commun separant ces deux 
jeux et leurs premieres extremites 11 Aa 14B, situees 
en regard du bord longitudinal de separation de ces 
deux jeux, qui sont symetriques les unes des autres. 

En variante les empreintes 11 a 14, qui laissent 
une fine pellicule de matiere sur la plaque 10 au ni- 
veau du fond de chacune d'elles, sont percees et 
constituent des fentes. 

La description du support selon la figure 3 est 
completee en le considerant mis en forme de tube et 
en se referant a la figure 4. 

Les jeux d'empreintes 11 a 14 definissent sur la 
peripherie du support une serie de bagues annulaires 
20 le long du tube. Ces bagues 20 sont paralleles les 
unes aux autres. Elles sont separees les unes des au- 



tres par des lignes peripheriques discontinues de rup- 
ture, constitutes par les empreintes 11 a 14. Elles 
sont segmentees par des zones de rupture 31, 32, 33 
et 34 sur chacune d'elles, qui les divisent en secteurs 

5 annulaires 21 , 22, 23 et 24. 

Les secteurs annulaires 21 a 24 sont organises 
en autant de jeux que de jeux d'empreintes 11 a 14, 
le long du support, en definissant ensemble la serie 
de bagues. Les secteurs annulaires 21 a 24 de cha- 

10 que jeu sont paralleles aux empreintes 11 a 14 et sont 
inclines comme elles. 

Les zones de rupture 31 a 34 sur chaque bague 
annulaire 20 sont def inies par d'autres empreintes 
realisees sur la meme face que les empreintes 11a 

15 14. Elles laissent une fine pellicule de matiere entre 
les secteurs annulaires d'une meme bague. Elles 
sont en outre alignees et rendues continues sur des 
lignes generatrices de rupture 51 a 54 du support, 
sensiblement d'une extremite a I'autre du support. 

20 Les zones de rupture 34 sur la ligne generatrice 54 
resultent de I'assemblage des deux bords longitudi- 
naux 15 de la plaque 10, ces bords etant d'epaisseur 
reduite comme celle le long des lignes generatrices 
de rupture et etant superposes et assembles, par 

25 soudure a chaud ou aux ultraviolets, comme illustre 
dans la figure 4. 

Les secteurs annulaires 21 a 24 de chaque jeu 
sont relies les uns aux autres par des attaches de liai- 
son 41 a 44, selon le jeu considere. Ces attaches de 

30 liaison sont definies le long des lignes generatrices 
de rupture, entre chacune de ces lignes et chaque 
premiere extremite arrondie 11 A a 14Ades emprein- 
tes 11 a 14. Elles assurent la continuity des secteurs 
annulaires d'un meme jeu, en definissant avec ceux- 

35 ci une nervure continue en forme de zigzags reguliers 
entre les deux lignes de rupture qui delimitent le jeu 
de secteurs annulaires considere. 

Les jeux de secteurs annulaires 21 a 24 sont de 
preference associes deux par deux en formant un 

40 couple. Ceci est le cas pour les jeux de secteurs an- 
nulaires 21 et 22, comme 23 et 24. Acet effet, les sec- 
teurs annulaires terminaux de chaque couple sont 
sans zone de rupture entre eux mais sont rendus 
continus sur chacune des extremites du support, en 

45 formant une zone de jonction 51 A, 51 B ou 53A, 53B, 
selon le couple considere, sur chacune des deux par- 
ties terminales de la ligne generatrice de rupture 51 
ou 53 correspondante. 

Les zones de jonction 51Aet 53A, situees a I'une 

50 des extremites dite avant du support, sont reliees a 
des bras individuels de traction 61 et 63 chacun af- 
fecte a I'un des couples de jeux de secteurs annulai- 
res 21 -22 et 23-24. Ces bras sont destines a tirer sur 
les bagues 20, selon la fleche F, depuis I'extremite 

55 arriere du support, pour les defaire. lis presentent, au 
voisinage du bord lateral 16 de ce cote, une zone de 
pliure 61 A, 63A, selon le bras, pour le phage des bras 
et leur retour par I'interieur du support jusqu'a I'extre- 
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mite arriere du support. 

Les bras 61 et 63 sont par ailleurs avantageuse- 
ment relies a un bras commun de traction 60 et ce 
dernier muni d'un anneau terminal 60Aaccessible sur 
I'extremite arriere, comme illustre en pointilles dans 5 
la partie de droite de la figure 3. 

Les zones de pliure 61Aet 63Asont definies par 
une epaisseur locale moindre sur les bras 61 et 63, 
I'epaisseur des zones de pliure restant cependant su- 
perieure a celle des empreintes 11 a 14 et des lignes 10 
generatrices de rupture 51 a 54, pour leur conferer 
une resistance suffisante. Elles s'etendent pratique- 
ment jusqu'au bord correspondant 16, dont I'epais- 
seur est intermediate pour former une transition en- 
tre chacune des zones de pliure et la zone de jonction 15 
51 A ou 53Ades secteurs annulaires terminaux 21 et 
22 ou 23 et 24. 

En variante les secteurs annulaires terminaux 
sont separes les uns des autres par des zones de rup- 
ture et sont chacun couple a un bras individuel de 20 
traction. 

Le support tubulaire selon les figures 3 et 4 se de- 
fait de maniere analogue au support de la figure 1, a 
ceci pres que ses bagues se defont chacune en de- 
faisant simultanement les differents secteurs annu- 25 
laires que comporte la bague consideree, abstraction 
faite de la bague terminale avant. Ceci evite la forma- 
tion de la spire unique mais complete qui provient du 
deroulement de chacune des bagues de rang impair 
du support de la figure 1 et qui est eliminee par le de- 30 
roulement de la bague suivante de rang pair. Ceci re- 
duit egalement, dans le meme rapport que le nombre 
de secteurs annulaires sur chaque bague 20, la lon- 
gueur defaite et extraite a I'extremite arriere du sup- 
port, cette longueur defaite et extraite etant celle des 35 
secteurs annulaires defaits et non pas celle des ba- 
gues completes defaites. 

En se referant a la figure 4, on comprend que la 
face du support rendu tubulaire, sur laquelle sont rea- 
lisees les differentes empreintes de rupture, est sa 40 
face interieure. En variante ces empreintes peuvent 
etre realisees sur la face exterieure du support rendu 
tubulaire. 

La figure 5 represente une variante d'assembla- 
ge des bords longitudinaux du support plan initial de 45 
la figure 3, note 10', qui est adapte en consequence 
et rendu tubulaire. Independamment de ce mode 
d'assemblage, le support 10' est identique au support 
illustre en plan dans la figure 3. Les elements adap- 
tes pour cet assemblage sont designes par les me- 50 
mes references numeriques accompagnees du signe 
"prime". 

Cet assemblage est realise par agrafage. A cet 
effet, sur I'un des deux bords longitudinaux 15', on 
prevoit des pattes d'agrafage 17, qui sont saillantes 55 
en bout des attaches de liaison 44' et le long de ce 
bord. Sur I'autre bord longitudinal, on prevoit une 
meme serie d'empreintes d'agrafage non referen- 



cees, qui sont realisees dans les attaches de liaison 
41 'et sont complementaires des pattes d'agrafage 
venant s'y loger. Chacune des pattes 17 se termine 
par un bouton 17A, de meme epaisseur que la patte 
mais de section circulaire ayant un diametre legere- 
ment plus grand que la largeur de la patte. Chaque 
empreinte d'agrafage a son extremite opposee au 
bord 15' et dite interieure ayant la meme forme que 
celle du bouton qu'elle recoit. Les pattes d'agrafage 
inserees dans ces empreintes d'agrafage sont encas- 
trees dans la face interieure ou en variante la face ex- 
terieure du support plan 10' rendu tubulaire. 

A titre d'exemple on precise, en regard de la fi- 
gure 3, que la plaque 10 est en particulier en polye- 
thylene et que son epaisseur est de 2 mm environ au 
niveau des secteurs annulaires 21 a 24, de 0,1 mm a 
0,2 mm au niveau des empreintes 11 a 14, des lignes 
generatrices de rupture 51 a 53 et de chacun des 
bords longitudinaux 1 5, et de 1 mm environ au niveau 
des zones de pliure 61 A et 63A des bras 61 et 63. 

En complement donne en regard des figures 1 , 2, 
4 et 5, on precise egalement que deux supports tu- 
bulaires peuvent etre montes cote a cote et recevoir 
deux manchons retractables, ces manchons etant 
montes en expansion et avec un leger recouvrement 
I'un sur I'autre sur les deux extremites alors avant ac- 
colees de ces deux supports. Le positionnement de 
ces deux manchons sur un element cylindrique, se 
fait en enf ilant sur I'element ces deux supports tubu- 
laires avec leurs deux manchons expanses et en de- 
faisant I'un et I'autre des supports pour leur elimina- 
tion, I'elimination des supports commengant pour les 
extremites avant accolees des deux supports et etant 
effectuee pour chaque support depuis I'extremite 
arriere de celui-ci. 

En variante, relativement aux figures 1 a 5, on indique 
aussi que, lorsque ces supports assurent le maintien 
d'un manchon expanse contre leur surface interieure, 
le bras de traction n'est plus replie interieurement 
dans le support qui est defait en commengant par I'ex- 
tremite equipee de ce bras de traction. 



Revendications 

1/ Support de positionnement d'un manchon re- 
tractable, constitue par un corps tubulaire rigide de 
maintien en expansion du manchon pour le position- 
nement ulterieuret la retraction dudit manchon sur un 
element, comportant une serie de bagues annulaires, 
paralleles les unes aux autres sur la longueur dudit 
corps et pourvues chacune d'une part d'une zone de 
rupture et d'autre part d'une attache resistante de liai- 
son a chaque bague adjacente, pour defaire les ba- 
gues successives par deroulement alterne dans un 
sens et I'autre lors d'une traction sur I'une des bagues 
terminales de la serie, caracterise en ce que lesdites 
bagues (20) comportent chacune plusieurs zones de 
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rupture (31, 32, 33, 34), divisant chaque bague en 
secteurs annulaires (21, 22, 23, 24) de longueur sen- 
siblement identique, ainsi que plusieurs attaches de 
liaison, les differentes zones de rupture des bagues 
de la serie etant sensiblement alignees sur autant de 
differentes lignes generatrices (51, 52, 53, 54) et ces 
lignes generatrices delimitant entre elles le long dudit 
corps autant de differents jeux de secteurs annulai- 
res, et en ce lesdites attaches de liaison (41 , 42, 43, 
44) sont associees deux a deux en etant separees 
Tune de I'autre par I'une des zones de rupture et re- 
lient les secteurs annulaires adjacents les uns aux 
autres le long dudit corps. 

21 Support selon la revendication 1, caracterise 
en ce que lesdites attaches de liaison (41 , 42, 43, 44) 
sont sensiblement paralleles aux differentes lignes 
generatrices (51, 52, 53, 54). 

3/ Support selon I'une des revendications 1 et 2, 
caracterise en ce que lesdites bagues successives 
(20) sont separees les unes des autres par des jeux 
longitudinaux d'empreintes (11, 12, 13, 14) sur ledit 
corps, lesdites empreintes etant discontinues sur la 
peripherie dudit corps, s'etendant sensiblement cha- 
cune entre I'une desdites lignes generatrices a une 
suivante sur ledit corps et ayant chacune une premie- 
re extremite (11 A, 12A, 13A 14A) situee en regard de 
I'une des deux lignes generatrices (51, 52, 53, 54) 
concernees, en etant separee de cette ligne genera- 
trice par I'une des attaches de liaison, et une deuxie- 
me extremite (11B, 12B, 13B, 14B) situee sur I'autre 
des deux lignes generatrices concernees. 

4/ Support selon la revendication 3, caracterise 
en ce que les empreintes (11, 12, 13, 14) sontouver- 
tes sur leur longueur et forment des fentes. 

5/ Support selon I'une des revendications 3 et 4, 
caracterise en ce que les premieres ext re mites des 
differentes empreintes (11, 12, 13, 14) sontarrondies 
et les deuxiemes extremites evasees. 

6/ Support selon I'une des revendications 3 a 5, 
caracterise en ce que lesdites empreintes (11 , 12, 13, 
14) et lesdits secteurs annulaires (21 , 22, 23, 24) sont 
inclines relativement au plan transversal du corps, les 
coupant individuellement, Tangle d'inclinaison etant 
alternativement dans un sens et dans le sens oppose 
sur deux secteurs annulaires successifs sur la meme 
bague. 

71 Support selon la revendication 6, caracterise 
en ce que Tangle d'inclinaison est de Tordre d'une 
vingtaine de degres. 

8/ Support selon Tune des revendications 3 a 7, 
caracterise en ce que les zones de ruptures (31 , 32, 
33, 34) sont continues sensiblement le long des li- 
gnes generatrices (51, 52, 53, 54). 

9/ Support selon Tune des revendications 3 a 8, 
caracterise en ce que les jeux d'empreintes (11 a 14) 
et de secteurs annulaires (21 a 24) sont en nombre 
pairet en ce que les secteurs annulaires des deux ba- 
gues terminales du corps sont relies en couple, pour 



chaque bague terminale, par une zone de jonction 
(51 A, 51 B, 53A, 53B) sur la ligne generatrice (51, 53) 
entre eux, et sont en outre relies pour Tune seule des 
bagues terminales dite avant a un bras de traction 

5 (61 , 63), solidaire de la zone de jonction entre chaque 
couple de secteurs annulaires de cette bague avant. 

10/ Support selon Tune des revendications 3 a 8, 
caracterise en ce que les secteurs annulaires de Tune 
des bagues terminales du corps, dite bague avant, 

10 sont relies a des bras individuels de traction, solidai- 
res de chacun d'eux. 

11/ Support selon Tune des revendications 9 et 
1 0, caracterise en ce que chaque bras de traction (61 , 
63) presente une zone de pliure (61 A, 63A) proche de 

15 la bague terminale avant, pour la pliure du bras sur lui- 
meme autour de la bague avant et son passage par 
Tinterieurdu corps au moins jusqu'a Tautre bague ter- 
minale opposee dite arriere. 
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